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Disponible = viable

Es una ecuacion simple. La salud optimizada de la planta de energia
basada en una estrategia avanzada de monitoreo de condicion equivale a
una ventaja econdmica significativa.

o Mejore la confiabilidad y evite interrupciones no planificadas
o Diagnosticar problemas y determinar la accion apropiada rapidamente
o Mantenimiento basado en condicion en tiempo real

o Pronostique posibles fallas en los equipos y desarrolle
estrategias realistas de gestion de riesgos

o Optimice las paradas planificando y programando
actividades de mantenimiento especificas

o Minimice stock de repuestos y costos de mantenimiento

o Extienda la vida util de los componentes optimizando las condiciones de operacion

o Ayude a reducir el consumo de combustible, las emisiones de CO2 y

NOX para cumplir con los requisitos reglamentarios
o Vincula datos inteligentes para controlar

o Monitoree zonas de peligro remotamente

Paradas pueden destruir tu negocio

Cuando el margen de beneficio dentro de un contrato de
suministro de energia puede variar de menos de un dolar
a miles de dolares por megavatio hora, los gerentes de
planta necesitan datos superiores sobre los cuales tomar
decisiones criticas sobre el momento y la optimizacion del
tiempo de inactividad de mantenimiento.

Es por eso que tanto los financieros como los
ingenieros recurren a las herramientas avanzadas
de monitoreo de condicion de Meggitt para
diagnostico, prondstico y proteccion de

maquinaria.

Datos confiables para decisiones dificiles

Ya sea que proporcione potencia de carga base
donde el factor critico de éxito es la confiabilidad o
la generacion de demanda maxima donde la
disponibilidad es lo que realmente cuenta, el
desglose puede destruir su negocio.

Conciliar los requisitos comerciales de los propietarios
con los requisitos legales y ambientales, los factores
de seguridad y la salud a largo plazo de la planta
requiere una estrategia detallada de gestion de
riesgos.

La toma de decisiones 6ptima depende de los
aportes correctos: disponibilidad de repuestos y
personal, limitaciones de emisiones, datos

financieros y, por supuesto, informaciéon muy

precisa y amplia sobre el estado de la planta.

El conocimiento realmente es poder

Los sistemas de monitoreo de condicion
centralizados (VM600) y distribuidos (VibroSmart) de
Meggitt brindan informacién detallada sobre el
estado de sus activos criticos y los diagnosticos que
le permiten planificar la intervencion adecuada para
problemas incipientes.

Ademas, nuestros sistemas permiten a los gerentes
inteligentes participar en un pensamiento prondstico
sofisticado. Se aseguran de que lo inesperado no le
impida operar turbinas y equipos auxiliares de manera
segura y programar interrupciones para minimizar el
impacto en la economia de su operacion. La proteccion
de la maquinaria viene de serie. Todos los sistemas
Meggitt alertan a los operadores cuando las mediciones
exceden los limites establecidos y pueden apagar
equipos clave para evitar fallas catastroficas.

Sistemas para cada arquitectura de planta

Con una plataforma comun de visualizacion de datos,
gestion de eventos y diagndstico, los operadores de la
planta pueden elegir el sistema o la combinacion de
sistemas que se adapten a su arquitectura de planta.
Todos nuestros productos se pueden integrar sin
problemas dentro de los sistemas de control
existentes.
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Flexible, scalable and upgradable

Fase |: una empresa de servicios publicos
regional instal6 dos turbinas de gas con
suficiente capacidad de generacién para
satisfacer la demanda actual. Debido a que
VM600 fue esencial para lograr los objetivos
de optimizacién de combustible, el fabricante
de la turbina proporcioné el equipo de
Meggitt como estandar: proteccion,
condicién y monitoreo de la combustion.
Fase Il: La planta logré un aumento en la
capacidad y la eficiencia al agregar una
turbina de vapor alimentada por el calor
residual de las dos turbinas de gas. Con los
ventiladores y bombas de enfriamiento
necesarios para soportar la generacion de
vapor, la empresa selecciond el sistema de
monitoreo distribuido VibroSmart de
Meggitt. Su arquitectura pionera es una
solucion ideal para la naturaleza dispersa
de los equipos de equilibrio de la planta sin
comprometer la proteccion y el monitoreo
de la turbina de vapor.

Como la utilidad ya habia instalado el
software de monitoreo de condicion
VibroSight, la integracion de los nuevos
puntos de monitoreo en la base de datos
existente fue perfecta.

== Productos Meggitt
—— Planta y Maquinaria

Infraestructura
O—— Sensores

LAN

Fieldbus
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Centro de monitoreo remoto
Visualizacion y analisis

Cuarto de control

Servidor y cliente VibroSight
Recopilacion pasiva de datos

Visualized
intelligence
VibroSight

see page 18

Sistema de control de planta
Alarmas y controles activos
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De los sensores a las repsuestas

Sensores de alto rendimiento

Después de décadas de trabajar con los
fabricantes de turbinas e integradores de
plantas de energia del mundo, Meggitt ha
desarrollado una de las gamas mas amplias de
sensores activos para entornos extremos y
adquirié un amplio conocimiento de las
mediciones especificas necesarias para el
monitoreo de turbinas y activos rotativos.

Hoy, controlamos practicamente todos los
parametros con los sensores de entorno
extremo necesarios para proporcionar
informacion detallada sobre el estado del
equipo.

Sistemas inteligentes

Con una plataforma comun de
visualizacion de datos, gestion
de eventos y diagnéstico, los
operadores de planta pueden
elegir el sistema o la
combinacion de sistemas que se
adapten a los requisitos de una
planta determinada.
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Son la base sobre la cual integrar las
herramientas de diagndstico avanzadas que
ayudan a los usuarios con los pronosticos
necesarios para convertir los datos en acciones
explicitas de mantenimiento y monitoreo en una
gestion activa de la condicién del sistema.

Hemos perfeccionado nuestras habilidades
en vibracion y procesamiento complejo de
sefales. Continuamos trabajando con las
ultimas técnicas analiticas, avanzando la
ciencia de la medicion utilizando tecnologias
de deteccion piezoeléctricas, opticas, de
microondas y de corrientes parasitas.

VM600
Proteccion de maquinaria,
monitoreo de condicion y

monitoreo de combustién para — e

turbinas de vapor, gas e hidro.

VibroSmart®

Monitoreo de condicion distribuido,
mas protecciéon de maquinaria para
turbinas de generacion de energia y
balance de planta y equipos
auxiliares. Los modulos se pueden
montar directamente en la
magquinaria, eliminando la necesidad
de cableado costoso.

VibroSight®
La plataforma de software a través
de la cual se visualizan los datos de

ambas plataformas. Los datos del

sensor se alimentan a través de
VM600 y las funciones avanzadas
de monitoreo y diagnoéstico de
VibroSmart, lo que permite tomar

decisiones informadas sobre todos

los aspectos de la administracion de
la central eléctrica.

Capacidades

Proteccion de la maquinaria

Las regulaciones generalmente dictan que las plantas de energia instalen
sistemas de proteccién para monitorear y medir los eventos que causan un
cambio en el nivel o comportamiento de la vibracion de las maquinas
rotativas criticas. En caso de amenaza de averia, nuestro sistema iniciaria
un apagado en una fraccion de segundo.

Monitoreo de condicion

Para reducir el costo de mantenimiento no programado, inspeccién
innecesaria y resolucion de problemas, los operadores del sistema
deben anticipar el desgaste y reconocer las condiciones incipientes de
falla. Por eso, cuando planifican operaciones, mantenimiento e
inventario, acuden a Meggitt para obtener las ultimas herramientas de
deteccion y monitoreo de condicion.

La arquitectura de nuestros sistemas de proteccién de maquinaria y
herramientas de monitoreo de condicion es escalable y modular.

Monitoreo de la combustion

Las turbinas de gas modernas reducen las emisiones de gases nocivos de
efecto invernadero que forman ozono y NOX a través de diseios
avanzados de combustion, un subproducto que implica presiéon impulsada
por la combustién, liberacion de calor y oscilacion del caudal que pueden
danar el paquete de la turbina y afectar negativamente el rendimiento.

Nuestro exclusivo sistema llave en mano ayuda a la proteccion activa,
alertando a los sistemas de control de los signos de inestabilidad a través
de la variacion en la amplitud de presién y las frecuencias discretas
observadas dentro de las bandas de rango de frecuencia designadas.

La cadena de medicidon comienza con los sensores de presion dinamica
de alta temperatura y alta sensibilidad de Meggitt que pueden sobrevivir
indefinidamente en entornos hostiles. Las tarjetas de adquisicion de
datos y el software de monitoreo de condicién permiten que la salida
continua controle los sistemas, lo que permite a los ingenieros determinar
la causa de la inestabilidad o las altas emisiones y emprender acciones
correctivas como ajustar las mezclas de gas y aire y la secuencia de
combustion.

El software VibroSight incluye diagramas de espectrograma ideales
para visualizar y analizar las pulsaciones de la camara de combustion.
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Inteligencia centralizada VM600

Elija VM600 montado en un rack, toda la
planta se concentrara en un area.

Optimizando la combustion e‘rhna
central el€etrica rejuvenecida

Para instalaciones complejas

La alta densidad de canales de VM600 aborda
instalaciones complejas. Las entradas dinamicas
de las sondas de proximidad, acelerémetros,
sensores de velocidad, presion dinamica y
deteccion de hielo se introducen en racks

Poder de permanencia
o (o) P
N . | Proteccion de
Si bien hemos sido pioneros en el monitoreo . . .
distribuido, continuamos invirtiendo en nuestro maqU|nar|a y monItOI‘eO
poderoso sistema basado en rack. Nuestras P
nuevas tarjetas de combustion y vibracion emplean de CombUStlon con
/ disefios de vanguardia para lograr estrategias VM 600

estandar de 19 pulgadas y 6U. 0O avanzadas de monitoreo de condicién con nuestro - .
o) software VibroSight de préxima generacion. Cuando se actualiz6 una planta de energia de
La electrénica especializada preserva la integridad . . . . . . . la década de 1960 con tres turbinas _
Nuestro sistema probado en el campo ha logrado un tiempo SGT6-8000H, Siemens selecciond a Meggitt

de la sefal hasta a 3.000 pies (1.000 metros) desde
la maquinaria monitoreada hasta una sala de control
0 ubicacién de monitoreo remoto.

para proporcionar los sensores y el sistema
para la proteccién de la maquinaria y el
monitoreo de la combustién. Proporcionamos
dos bastidores VM600 para cada turbina, mas
23 sensores de vibracion y 24 de presion

medio incomparable entre el desempefio de la falla para
convertirse en uno de los sistemas de monitoreo mas
confiables y respetados de la industria. Las tarjetas de
monitoreo VM600 son intercambiables en caliente para que

)

(=

Accesible pueda mantener su sistema de seguridad funcionando dinamica.

— virtualmente de manera continua en caso de que falle una Los sensores de presién dindmica de Meggitt,
VM600 esta disefiado para pIantas donde se tarjeta, mientras que las tarjetas de reemplazo se Configuran que sobreviven a la operacion continua
accede a los datos de medicion de todas las automaticamente en funcion de las configuraciones dentro de la camara de combustion,
maquinas en un area segura y central, donde el (o Jie) (o Xe) guardadas, minimizando atin mas el tiempo de inactividad y la suministran datos sobre las fluctuaciones de
personal obtiene formas de onda al conectarse complejidad. presion al VMG00 para su procesamiento. Los

datos del sistema de monitoreo de
combustion son parte integral del mecanismo
que controla las relaciones de combustible y
flujo de aire, lo que ayuda a garantizar que

fisicamente a sefales sin procesar.

- _ . Certificacion de la elite reguladora
Para gestidn reactiva o proactiva

Las tarjetas de proteccion de maquinaria las turbinas funcionen de manera segura'y
Ya sea que necesite andlisis dinamicos de VM600 estan certificadas SIL 1 por TUV con una eficiencia 6ptima.
combustion avanzados para garantizar mezclas Nord, el estandar de la industria para
de combustible seguras y 6ptimas, o si desea confiabilidad y seguridad (IEC 61508 y EN
instalar y olvidar un sistema confiable de ISO 13849-1) y cumple con las intenciones
proteccion contra vibraciones, el VM600 cubre del estandar API 670.

analisis basicos y altamente sofisticados. i N
Rack mas pequefo, menos canales

Se pu'eden seleccionar hasta 6.400 lineas espef:trales,
segun los detalles y la resolucién de frecuencia de los datos
necesarios. La resolucion mas profunda del VM600 permite

Para monitorear maquinaria rotativa de
tamafio mediano, VM600 Slimline ofrece la

el diagndstico de rodamientos de elementos rodantes o de potencia de procesamiento del sistema
combustion. VM600 tiene una solida historia con completo en un rack compacto (1U) con
aplicaciones de banco de pruebas de motores, asi como menos canales.

tendencias sencillas y proteccidn confiable.
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Inteligencia cenralizada VM600

Proteccién de maquinaria

Vibracion y canales dinamicos.

Monitoreo de la combustién

XMC16 and XI016T cards

* Acepta y procesa sefales de
sensores de presion dinamicos.

Monitoreo de condicion
XMV16 and XI016T cards

» Acepta y procesa senales de
acelerémetros y sondas de
proximidad.

Temperatura y canales
de proceso de la planta.

AMCS8 card

corriente y voltaje

no lineal.

Medicion y monitoreo en
tiempo real.

MPC4 and AMCS8 cards

STATUS STATUS

* Cuatro canales dinamicos (por ejemplo, para @ ® @ | @ | @ | @ I @ I @ | @ @
vibracion, presion, etc.) y dos tacémetros.
« Filtros digitales de banda ancha y seguimiento
» Conectores BNC en el panel frontal para
facilitar el analisis de sefiales sin procesar. Ps PY 1 PS PY
* Fuente de alimentacion para acelerémetros DIAG DIAG/STATUS | DIAGISTATUS | DIAGISTATUS | DIAGISTATUS |DIAG/STATUS DIAGISTATUS
IEPE, sensores de proximidad y otros.
« Cuatro salidas de 0-10 V 0 4-20 mA sLoT/our o @) @) @) @ (@) o
+ Cuatro salidas de relé, asignadas por —— r @) r @) r @) r @) 1 O r @)
software a las sefiales de alarma. 1B /7a 1 1 14 1 1
= R N \ p N\
= 2 O
= r (@) r (@) r (@) r (@) r (@)
= 7 2 ? 2 2 N
= \ \
L
BHFH—Tms i oO—= i oO—= i oO—= i O—=—0 r o Z
RECT| RMS 3 =3 =3 =3 =l 4 . 3 =
* Ocho canales con funciones " '. .. .. "
seleccionables por software: ~
termopar,_detector de temperatura de © 0 0 r 0) r 0) r 0) r 0) 5 @ r 0)
resistencia (RTD), entradas de W A A A A A A
 Entradas de sefial analdgica: 0-25 -. '. .' " ".
mA'y 0-30 V en todos los canales - - - e @ -
* Procesamiento del sensor de %) @ %) %) O %)
compensacion de union fria (CJC) en r @) r @ r @ r @) r @)
dos canales seleccionables 1 1 1 1 1
- O - N 7@ N\
* Coeficientes polinémicos definidos .. .. .. .. .().
por el usuario para la compensacion & L \~ £l L =) ~
. @ 3 ® 3 @ 5 @ = @ 3
+ Ocho salidas de 0-10 V 0 4-20 mA « ! 2 zF o zF o zF ol ¢ O ! 2
Ocho salidas de relé, asignadas por © =\ VA\ Y7\ i
software a sefiales de alarma ALARM " ' ) " " "
RESET o o | o
% ® | @ | © ®
« Tecnologia DSP de Ultima generacion. 3
« Totalmente configurable por software a e Rs232 Rs232 Rs232 Rs232 | RS232

través de interfaz serial o Ethernet

* Niveles programables y adaptativos:
alerta, peligro y verificacion de linea ¢
LED del panel frontal que muestran el
estado de monitoreo y alarmas

e} o O AC
0 o) O +5V
DATA DATA © 12V
o -12v
MAINTENANCE |MAINTENANCE
O O
i, or
ETHERNET |  ETHERNET
© %
) ®
UsB UsB

ACT ACT

©) (@) ©)
@) ©)
LINK LINK

@ AC
@ +5V
@ +12V
@ -12v
=g
(@)
o %)
¢}

@ o |

Software de proteccion de
maquinaria facil de usar.

MPS1 and MPS2

» Interfaz grafica independiente
facil de usar

» Se conecta al VM600 a través de
una interfaz serial o Ethernet

» Configura el hardware VM600
(médulos  instalados) 'y las
funciones de programacion

* MPS2 permite a los operadores
mostrar valores en tiempo real
(graficos de barras y graficos de
franjas), grafico de tendencia y
promedio de datos a largo plazo

Comunicaciones en red y
micropantalla

CPUM module
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Accesibilidad a través de
puertos serie y Ethernet.

» Administra la configuracién de
todos los médulos con una PC
externa

* Graficos de barras LCD en el
panel frontal y LED

* Niveles y visualizacién de
estado

Plano posterior, sin cableado interno

ABEO04x 19-inch, 6U rack

* bus digital VME

* La linea de bus sin procesar
comparte sefales de entrada entre
tarjetas

« El colector abierto impulsa los relés
» Tacho bus comparte informacion
de velocidad de rotacion

» Estandar para instalacion en
gabinete

* Disefio compatible con EMC,
inmune a EMI

* Certificacion CE y CSA

» Circuitos separados con
aislamiento de 2.1kV (conforme a
IEC / CEIl 60255-5)

Rapido intercambio

Para facilitar el mantenimiento, la
alimentacion del bastidor puede
permanecer encendida al agregar
o quitar médulos MPC4, AMCS8,

XMV16 o XMC16, y las tarjetas se

reconfiguran automaticamente
segun la configuracion guardada.

Fuente de alimentacion redundante

RPS6U module

 Altamente confiable: verdadera
redundancia (dual, cruzada entre
modulos de alimentacion y
lineas de alimentacion)

* Entrada de alimentacion de CA
oCC

* relés de estado de potencia

Nuevas tarjetas XMV16 y XMC16

* Disefiado para operacion y
configuracion con el software
VibroSight

* 16 canales dinamicos y
cuatro canales de tacometro,
todos configurables
individualmente

* Adquisicion simultanea de
datos en todos los canales.

» Hasta 20 salidas
procesadas configurables por
canal

* FFT de alta resolucion de
hasta 6.400 lineas.

* Duracioén del ciclo de
procesamiento de la tarjeta
interna de tan solo 100
milisegundos.

* Muestreo asincrono y
sincronico configurable

» Adquisicion de datos de 24
bits con controles de calidad
de datos.

« Cinco severidades
configurables por salida
procesada y ocho niveles de
deteccion con histéresis y
retraso de tiempo

* Proteccion EMI en todas las
entradas « Comunicacién
directa Gigabit Ethernet en
cada tarjeta

Salidas de relé en la parte posterior del bastidor

RLC16 module

» Combinaciones légicas booleanas
integrales y flexibles
* 16 salidas de relé SPDT

Procesar ecuaciones booleanas complejas

IRC4 module

« 86 entradas discretas

» microcontrolador de 16 bits

« Alto nivel de configurabilidad

* Cuatro salidas DPDT u ocho
salidas SPDT

» Hasta ocho ecuaciones logicas
especificas.

* Operadores l6gicos AND, OR,
NOT o VOTE

* Totalmente configurable por
software

» configuraciéon no volatil

* Indicadores LED inteligentes
* puerto de comunicacion
incorporado
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Inteligencia distribuida VibroSmart

El monitoreo distribuido de VibroSmart Modular, escalable
par_a turblnas, maqumarla critica y ] Nuestra solucion de monitoreo de proxima
equipos de balance de planta permite generacién ofrece la misma garantia de
i 2 i 2 seguridad solida que nuestra solucion - -
monitorear mas aCtIVOSZ en mas . centralizada, pero con un precio por canal, por Proteccion de los suministros de
plantas y de manera mas rentable, sin lo que se pueden monitorear mas activos por agua para los habitantes de la
comprometer el rendimiento. menos inversion de capital. ciudad.

La construccion modular facil de extender de VibroSmart
brinda proteccién de maquinaria y monitoreo de salud de
primera clase para equipos rotativos. Las redes distribuidas
patentadas en tiempo real monitorean activos criticos mas

Esta disefiado para plantas donde una

arquitectura distribuida tiene sentido para Monitoreo de

pequefios y equipos de equilibrio de planta dispersos que CondiCién con

el sistema de control, a menudo
involucrando plantas y maquinaria
dispersas en grandes areas y donde el
costo del cableado del sensor debe ser
contenido.

m+o+d+u+l+a+r
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requieren recuentos bajos de canales.

Versatil

La estructura de VibroSmart es altamente flexible
y admite todos los tipos de sensores para ofrecer
funciones de monitoreo de maquinaria estandar
API. Ademas, cuando se combina con el software
de monitoreo de condicion VibroSight, permite
obtener informacion detallada sobre el estado de
la maquinaria.

VibroSmart puede ser un sistema independiente
para la proteccidon de maquinaria basada en
vibraciones o proporcionar herramientas de
diagndstico avanzadas para decisiones
superiores-de-gestion -de activos.

Instalacion de bajo costo

Debido a su diseno distribuido, nuestro sistema
habilitado para Ethernet cuesta hasta un 30%
menos de instalacion.

VibroSmart se puede montar directamente en el
equipo que necesita monitorear, requiriendo
solo unos pocos metros de cable de bajo ruido.

Ingenieria inteligente para entornos extremos.

Al igual que todos los productos Meggitt,
VibroSmart esta disefiado y certificado para
trabajar en entornos extremos: ambientes
industriales hostiles caracterizados por
atmosferas explosivas, altas temperaturas y alto
estrés mecanico.

Meggitt's ATEX-certified sensors complement
ATEX Zone 2 (CSA Class | Division 2] certified
VibroSmart modules.

modulos VSV300
VibroSmart

Las empresas de servicios de agua operan miles
de bombas mientras extraen agua de las
principales vias fluviales para uso doméstico en las
ciudades mas grandes del mundo. El suministro de
agua es tan critico como el suministro de energia,
con las mismas consideraciones economicas, los
mismos imperativos de seguridad y servicio y el
mismo requisito de datos ricos en los que basar la
gestion activa de los activos.

Tradicionalmente, la monitorizacién basada en
bastidor se considera demasiado costosa para
instalar en otra cosa que no sean grandes turbinas.
Sin embargo, la naturaleza distribuida de la
tecnologia VibroSmart puede reducir los costos de
cableado para que el monitoreo de la salud de los
componentes y subsistemas, como las bombas de
agua, se convierta en una solucion realista para
administrar una gran cantidad de activos pequefios
pero a menudo criticos para la operacion.

Los médulos montados remotamente
retransmitirian datos dinamicos de alta velocidad a
una instalacion de control central a través de la red
de area local de la empresa de servicios publicos.
Al ver en tiempo real cémo funciona su equipo, los
técnicos no tendrian que visitar cada instalacion
para asegurarse de proporcionar a la gerencia
informacion precisa sobre la cual basar las
decisiones operativas.
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VibroSmart Caracteristicas principales

Vibration y sus canales dinamicos Médulos de medicion
» Médulos de medicion distribuidos, se _
integran facilmente en bloques de Pensado de manera modular
medicion que comparten datos de * Dos canales dinamicos aceptan datos y
medicion, tacometro, alarma y mensajes suministran energia a acelerometros,
de activacion Sola sensores de proximidad, velocidad y
« Certificacion de areas peligrosas (ATEX - presion dinamica, de Meggitt u otros

Zona Il Ex nA'y Clase | Division 2)

» Opera en temperaturas de hasta 70 ° C y
en areas de alto estrés mecanico.

* Interfaces con una gama completa de
sensores: acelerometros, sondas de
proximidad, sensores de presién dinamica.
» Monitoreo remoto a través de Ethernet o
bus de campo

proveedores.

» Un canal auxiliar (referencia de fase o
canal de entrada de CC)

» Cada moédulo proporciona proteccion de
maquinaria independiente

* Dos relés

* Dos salidas analdgicas de 4-20 mA

« Tres salidas sin procesar con bufer

Disponibilidad

» Fuente de alimentacién redundante
* Ruta de comunicacion fisica
redundante entre modulos

* Autodiagnostico y diagnéstico.

* Mdédulos intercambiables en caliente
con configuracién automatica basada
en la configuracion almacenada en la
base del terminal

Proteccion de la maquinaria

* Hasta 10 salidas extraibles
configurables

» Capacidades de procesamiento
omedicion de banda ancha de la
vibracion absoluta del rodamiento
oseguimiento de banda estrecha

Comunicaciones estandar de la

industria ovibracion relativa del eje
VSI010 ocempuje del eje
oexcentricidad
» Comunicaciones basadas en Ethernet en L o o o, ° ﬁg??;??'f:{:gtiggxs ByC
tiempo real entre moédulos — —
» Comunicacion Ethernet a la computadora mm
host VibroSight E —

Proteccion de maquinaria y

* La interfaz de comunicacién de bus de campo monitoreo de condicion

VSI010 actua como puerta de enlace entre el
bloque de medicién y los sistemas de control
de planta como PLC, DCS, SCADA
oModbus (RTU o TCP) para comunicaciones
no relevantes para la seguridad

oEl protocolo Profisafe sobre Profibus para
comunicaciones relevantes para la seguridad

VSV300

 Hasta 20 salidas extraibles
configurables
* Ademas de las capacidades de

(alarmas, disparadores) garantiza la procesamiento VSV310, realiza

transmision y recepcion correctas y la opresién / pulsacién de banda

inmunidad a otros posibles errores de ancha (combustion)

transmision o vibracion absoluta del eje

oEl chipset de bus de campo Terminal base Conmutador Ethernet en o compensacion de desplazamiento lento /

incorporado permite una rapida tiempo real o Cuando se combina con VibroSight, se convierte

integracion de protocolos adicionales VSB300 VEL ] en un poderoso sistema de monitoreo de condicién
ElI VSB300 es mas que una base de El VSNO10 proporciona redundancia ° Orbitas
montaje para los médulos VSV300 y de red tolerante a fallas utilizando oforma de onda y espectro

completo hasta 1.600 lineas FFT

VSV310. Los sensores se conectan a la topologia en anillo, por lo que no hay
) . - por segundo
base del terminal y transmiten sefiales al un solo punto de falla en un bloque
maodulo de medicion. VSB300 acepta de medicion. Esta red en tiempo real
entradas de dos fuentes de alimentacion de ultima generacién permite la
redundantes y, cuando se montan sincronizacion hasta 1 ys dentro de
adyacentes, los médulos comparten un blogue de medicion.

datos directamente a través del bus del
sistema. La memoria no volatil almacena
la configuracion del modulo para permitir
la reconfiguracion automatica cuando se
reemplazan los médulos.
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Inteligencia visualizada VibroSight

La plataforma de software de ultima
generacion de Meggitt visualiza los datos
de todos los dispositivos de adquisicion
para todas las aplicaciones, marca
eventos criticos y monitorea el estado de
la maquinaria para que pueda mejorar la
disponibilidad y confiabilidad del equipo y
optimizar los costos de mantenimiento.
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Todos los dispositivos de adquisicion

Con un precio competitivo y facil de usar,
VibroSight funciona con toda nuestra gama
de sistemas de monitoreo, aceptando datos
de todo tipo de sensores.

VibroSight configura, tiende y analiza datos de
VibroSmart, VM600 (estandar y Slimline) o una
solucion combinada. Puede procesar datos desde
un Unico sistema compacto o miles de
parametros en un sistema en red para varias
plantas para proporcionar una gestion de activos
de toda la flota. Su arquitectura abierta facilita la
expansion del sistema e integra datos adicionales
con las funciones de monitoreo existentes. Para
garantizar una migracién sin problemas, los
usuarios que deseen actualizar el software CMS
de Meggitt pueden beneficiarse de una gama de
atractivos paquetes personalizados y servicios de
consultoria.

Todas las aplicaciones

VibroSight visualiza datos de monitoreo de

vibracion, combustion y rendimiento de turbinas

de generacion de energia a gas, vapor e

hidroelectricidad y activos rotativos criticos y de

equilibrio de la planta. B B

Vea datos en vivo y tendencias histéricas con interfaces
graficas y diagramas de paquetes especificos de
aplicaciones que incluyen la combustion de turbinas de gas y
el monitoreo del entrehierro del generador hidroeléctrico.

Datos para decisiones

Los informes resultantes de este software
altamente integrado permiten las metodologias
predictivas necesarias para ayudar a los
operadores a tomar decisiones informadas sobre
la administracion de la planta de energia 'y
mejorar la efectividad de la maquinaria.

* Acceso remoto a través de una PC
« Validado por los principales fabricantes de
turbinas.

Mejora desla s,e'@,uridad del buq"u‘éw
tanque y la eficiencia.eperativa

Diagnostico remoto
con capacidades de
transferencia de
datos VibroSight

Los motores de la flota comercial mundial
estan sujetos a controles de mantenimiento de
rutina y encuestas de clase. Sin embargo,
aunque rara vez se descompone por completo,
el mal funcionamiento del sistema de
propulsiéon puede afectar su progreso. Los
beneficios del monitoreo continuo de la
condicién son tan significativos aqui como lo
son con las turbinas terrestres. La capacidad
de anticipar el desgaste tiene un enorme
impacto en la viabilidad comercial y la
operacion segura.

Una red redundante en tiempo real de
monitores VibroSmart colocados a través del
sistema de propulsion podria transmitir
sefales a un servidor integrado que ejecuta el
software VibroSight.

Para la proteccion de la maquinaria, no se
requiere intervencién humana ya que el
hardware envia una sefial para apagar un
motor automaticamente en caso de mal
funcionamiento.

Para las herramientas de diagnéstico, el
software VibroSight podria usarse para
recolectar datos del motor y, a través de una
interfaz OPC, enviar datos de dominio de
tiempo y frecuencia para monitorear multiples
barcos simultdneamente. La clonacién
programada de la base de datos para hacer
una copia de seguridad de los datos se lleva a
cabo una vez que un barco vuelve al puerto.
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VibroSight caracteristicas principales

VibroSight es un conjunto de modulos de
software de aplicacion facil de usar para
analizar el estado de la maquinaria. Admite
la configuracion flexible de canales,
procesamiento, salidas, alarmas y estructura
de la planta, ayudando a monitorear la
condicion de todos los activos criticos y la
combustién de la turbina de gas. Los
operadores pueden evaluar el estado
general de las maquinas de un vistazo o
utilizar el conjunto completo de herramientas
y graficos de visualizacién y analisis para
realizar analisis en profundidad.

Con la adquisicion continua de datos que
ofrece un monitoreo continuo incluso de
eventos cortos, VibroSight es adecuado
para las aplicaciones de banco de pruebas
mas estrictas. Sin embargo, las reglas de
registro de datos configurables permiten a
los usuarios asegurarse de que los datos no
los abruman.
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De un vistazo

* Gestion de eventos para alarmas o
disparadores externos.

» La descripcién general personalizable
muestra datos de monitoreo en vivo y abre
parcelas directamente para un andlisis
posterior

Visualizacion y analisis

* Visualizacion de datos en vivo e histérico
* Presentacion y analisis de datos en linea o fuera de linea.
 Configuracién y almacenamiento de parcelas definidas por el
usuario como proyectos.
* Trazado de datos facil de usar y potente
» Paquetes opcionales de monitoreo de la combustion y del
espacio hidroeléctrico
» Conjunto completo de parcelas de monitoreo de condicion
oestatico: grafico de barras, Bode, correlacion,
polar, linea central del eje, tabla, tendencia
odinamico: orbita, espectrograma, espectro,
espectro completo, cascada / cascada, cascada
/ cascada completa, forma de onda

Gestion de datos

» Copia, purga y copia de seguridad de la base de datos
completa o selectiva programada

» Las reglas flexibles de registro de datos se pueden
configurar en funciéon del tiempo, la velocidad de Ila
maquina, el estado de la alarma o el estado de la maquina.
* Antigiedad de la base de datos para reducir los
requisitos de almacenamiento.

+ Definiciones previas y posteriores al desencadenante
para el almacenamiento de datos controlado por eventos
 Adquisicion y almacenamiento automatico de datos.

Works with

Supports the VM600 XMx16 extended

monitoring card pairs: XMV16/XI016T, XMVS16/

X1016T and XMC16/X1016T

Supports VibroSmart devices: VSV300, VSV310,

VSI010 and VSNO10

e NTP synchronization of all system components

e Modbus import and export of data

e OPC DA import and export of data

e Runs on Windows 7, Windows XP, Windows 8 and
Windows Server 2003/2008 operating systems

e Server-client architecture [multiple client

connections to server)

Uses a Sybase SQL Anywhere 11 database
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